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Contact closure material for baby nappies and diapers - lias layer of 
fibres or filaments or a web with a looped surface structure formed into 
lozenge shaped sections by narrow bonding lines iPerwent Record! 
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[From equivalent EP0882828A1 1 Contact closure material for 
baby nappies and diapers The material with a looped surface 
structure, as a contact closure with a material with a hooked 
structure, has a fibre or filament layer as a bulked fibres/filaments or 
a web of kinked or crimped fibres or filaments. Their bulk character 
is formed wholly by the geometric stmcture of the layer without any 
additional working. Two groups of narrow and parallel linear 
bonding zones intersect to form lozenge-shaped cushions with a 
looped surface structure. [German] 

Patentanwaite Thdmen &, K5rner ; 

Show [eoal status actions Get Now: Family Legal Status Report 
AT BE CH DE DK ES PR GB GR IT Lt NL SE 

Show 7 known family members 

1. Material of a hook-loop connection, comprising a support layer 
of a sheet, a fabric or a fleece, to which is directly fastened a fibre 
or filament layer by narrow, linear, parallel bonding areas and 
between the said bonding areas are formed bookable engagement 
areas of the hook-loop connection for hooks directly with the fibres 
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or filaments of the fibre or filament layer, in which there are two 
groups of narrow, linear, parallel bonding areas, which cross one 
another and in this way form rhomboid-defined loop cushions, 
characterized in that the fibre or filament layer is in the form of a 
carded, voluminous interlaid scrim or bonded fibre fabric of folded or 
crimped fibres or filaments, whose voluminous characteristics are 
exclusively based on the geometrical stnjcture of the fibres or 
filaments without any additional machining of the fibre or filament 
layer and consequently forming the loop cushions on 
thermobondlng. 
rGermanl fFrenchI 

Description 

Expand description Die Erfindung betrifft ern Schlaufenmaterial einer Haken- 

Schlaufen-Verbindung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
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(54) Sc^hlaufenmaterial 

(57) Es wind ein Schlaufenmaterial einer Haken- 
Schilaufen-Verbfndung beschiieben. 

Das Schlaufenmaterial besteht aus einer Trager- 
schicht aus einer Fc^ie. einem Gewebe Oder ein em 
Vlies. auf dem eine Faser- oder Fllamentschicht durch 
schmaie linienartrge, parallel verlaufende Bondrngberei- 
che direkt befestigt ist. Zwischen diesen Bondingberei- 
chen Bind verhakungsf^ge Eingriffsbereiche gebildet 
Die Faser- oder Fiiamentschicht iet als voluminOses 



Gelege oder Fbr aus geknJckten oder gekrdusetten 
Fasem oder Filamenten gebildet, dessen voluirtnOse 
Elgenschaft ohne zusStzliche Beaibeitung der Faser- 
oder Rramentschfcht ausschlieBIich auf der geo- 
metrischen Struktur der Fasern oder RIamente basierf . 
Zwei Gruppen schmaler linienarllger. parallel verlaufen* 
der Bondingberelcfie hreuzen sich gegenseitig und bil- 
den so rautenfOrmig begrenzte Schlaufenkissea 
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1 EP0 882 

Beschreibung 

Die Eriintfung betrifft ein Schlaufenmat^ial einer 
Haken-Schlaulen-Verbindung nach dem Cfeerbegriff 
desAnspruchs 1. s 

2um VerschlieSen von Babyxwindeln waren bisher 
Adhasionsverschfusse Qblich. Oiese lassen sich zwar 
mehrtach offnen und schiieRen, sind aber sehr empfind- 
lich gegen Verschmutzung. Inzwischen wurden auch 
Haken-Schlaufen-Verbindungen bei Babywindein ein- io 
gesetzt. Diese Verbindungen werden auch als Klettver- 
schlQsse bezeichnet. 

Derartige VerscWOsse bestehen aus anem Fia- 
chengebilde, das eine VieJzahl Kleiner mit Wideitiaken 
versehener StacheJ tragt und einem weiteren Fiachen- is 
gebilde. das mit Schlaufen versehen ist Bei Kontakt der 
beiden Rdchengebitde haken sich die Stachein nml 
Ihren Wkierhaken an den Schlaufen fest, so daB die 
beiden Rdchengebilde zLsammenhaft&i. Oa die Sta- 
chel mit den Widerhaken elastisch sind, lassen sich die 20 
beiden Flachengebilde auch wieder trennen. Die Aus- 
hebekrafte 6ind r^ativ gering, wShrend die Scherkrdfte 
sehr gro3 sind. Da die Befestigung rein mechanlsch 
erfolgt, tst eine Verschmutzung di^ch ROssigkeit. Fett 
Oder Emulsionen unechadich fOr die Wirkungswetee. 25 

Die sichere Funktion einer Haken-Schlaufen-Ver- 
bindung erfordert es. daB die Haken und die Schlaufen 
aneinander angepaBt sind, da3 auch die Schlaufen 
eine ausreichende Festigkeit besHzen. damit sie belm 
Lasen des Verschlusses nicht zerstOrt werden und daB 30 
eine hohe statistische Sicherheit dafQr gegeben ist daB 
Haken mit Schlaufen auf einer vorgegebenen Fiache 
eine Verbindung eingehen. 

Aus der EP 0 341 993 A1 ist ein SchlaufenmateriaJ 
bekannt, bei dem auf einer Tragerschicht eine Faser- as 
echicht aus glatten Fasern befestigt ist. Die Befestigung 
erfblgt durch schmale Itnlenartige, pevaUel verlaufende 
Bondlngbereiche. Die Fasern sind dabei alle einheitlich 
ausgerichtet und die Bondingbereichd vertaufen quer 
zur Ausrichtung der Fasem. Bei einer altemativen Aus- 40 
gestaftung sind die Bondingberadie unterbrochen und 
jeweils um die Hdlfte ihres gegenseita'gen ^sstandes 
versetzt. 

Wegen der exakt einheiilichen Ausrichtung der 
Fasem ist es erfbrderlich, daB auch die Haken der 45 
Haken-Schlaufen-Verbindung entsprechend ausgerich- 
tet sind, damit eine Verbindung zustandekommen kann. 
Sonst kdnnte der Fall eintreten. daB nur ein kleiner Teil 
der Haken die Schlaufen hintergreifen kann. 

Ferner ist aus der EP 0 765 616 A1 ein Schlaufen- so 
material fOr eine Haken-Schlaufen-Verbindung bekannt 
bei der ein Gew^e verwendst wird. Auf der einen Seite 
des Qewebes werden durch ^e zusdtzliche Behand- 
lung, wie Nadetstanzen oder eine Wasserstrahlbehand- 
lung Schlaufen erzeugt die miteinander vertangen sind. ss 
Auf der anderen Seite des Gewebes wird durch Warme- 
einwirkung eine Verfestigung enreicht, Diese Art der 
Erzeugung von Schlaufen ist wenig materialschonend 
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und ermdglk:ht nicht die Schlaufenweite gezielt zu 
bemessen. So bestehl die Gefahr, daB ein Teil der 
Fasern zerstfirt wird oder daB einige Schlaufen so groB 
werdarj. daS sie keine Befestigungsfunktion mehr uber- 
nehmen konnai. 

Ferner ist noch aus der WO 92/20 250 ein mehr- 
schichtiges Material bekannt. das aus einer Trager- 
schicht einer Distanzschicht und einer 
Verhakungsschicht besteht Die Fasern der Verha- 
kungsschicht sind nicht ats Schlaufen geformt und bil- 
den daher nicht sefbst das ndtige Volumen. in das 
Haken zundchst eindringen mOssen. um Fasern hinter- 
greifen zu kdnnen. Vielmehr wird dieses Volumen von 
der Distanzschicht zur Verf ugung gestellt. Ferner ist die 
Stred^arkeit der Verhakungssdiicht in LSngsrichtung 
Meiner als dies bei einer Schlaufenschicht der Fall wdre. 
Bei der beschriebenen Schichtfolge TrSgerschicht - 
Distanzschicht - Verhakungsschicht fuhrt dies zu einer 
for Sandwichmaterialien ubiichen erhOhten Stetfigkeit. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einflexi- 
bles Schlaufenmaterial einer Haken-Schtaufen-Verbln- 
dung zu schaffen, das besser an die zu befestigenden 
textilen Tr&germaterialien angepaSt ist und auch bei 
kleinen Kontaktflachen eine hohe Befestigungssicher- 
heft bSetet 

Diese Aufgabe wird bei ernem Schlaufenmaterial 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch die im 
kennzachnenden Teil angegebenen Mertonale geldst. 

Der HerstellungsprozeB des effindungsgemfiflen 
Schlaufenmaterials geht von einer Vltesbildungstechno- 
logle aus, so daB Qbliche Maschinen der Nonwoven- 
Industrie zur Herstellung von textilen FISchengebilden 
verwendet werden kOnnea Obliche Vliese sind jedoch 
nk;ht ohne weiteres geeignet als Schlaufenmaterial zu 
dienen. Dies wird bei der Erfindung erst dadurch 
erreicht daB Fasern oder RIamente verwendet werden. 
die aufgrund ihrer geom^rischen Struktur zu einer volu- 
minOsen Schicht fOhren und daB diese Schicht Qber 
besonders gestaHete Bondingbereiche mit der Trdger- 
schkJht vertxjnden ist, die ausreichend groBe verha- 
kungsfahige R&chenbereiche hinterfassen. Aufgrund 
ihrer geometrischen Gestaltung bauschen stch die 
Fasern oder Rfamente ndmlich auf und wk^ersetzen 
sich zwischen den Bondingbereichen dem Andruck an 
die TrSgerschlcht Dadurch bleibt das Faser- oder Fila- 
mentvolumen zwischen den Bondingbereichen erhaJ- 
ten, wobei die Fasern oder RIamente durch die 
zwelseitige Vertsindung mit der Tragerschicht an den 
Bondingbereichen automatisch zwischen diesen Ver- 
bindungen zu Schlaufen werden. 

Das Volumen der rautenfOrmig begrenzten Schlau- 
fenkfssen ermoglicht es den Haken des Verbindungs- 
elementes, in die Schicht eindringen und die Fasern 
Oder RIamente hintergreifen zu kdnnen. AuBerdem 
bleibt die Rexibilitatdes Materials erhallen. 

Beim Thermobonding werden die Fasern Oder Rfa- 
mente weder in thren freien Bereichen beschddigt noch 
gestreckt. Die Schlaufeniange wrd somit nicht vergrd- 
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Qert so da6 ein unerwQnschtes Spiel zwischen inanan* 
dergreifenden Haken und Schlaufen vernrrieden wind. 

Die schmalen tinienartigen, paraOel verlaufenden 
Bondingtoeiche kOnnen durchgehend Oder unterbro- 
chen sein. Bei untertrochenen Sondingbereichen bleibt 5 
ein grOQerer Tail des ursprOngltchen Vohimens der 
Faser- oder RIamentschicht erhalten. Allerdings kann 
bei kurzen Fasern dann eventuell ein Befesttgungs- 
punkt an der Trfigerschicht fehlen. Bei durchgehenden 
Bondingbereichen ist dagegen die WahnscheinlichkBit io 
sehr groB. daB die Fasem beidsehig an der TrSger- 
schicht befestigt sind. 

Die Faserschicht kann durch ein kardiertes Gelege 
Oder ein t^rdiertes Ror gebildet sein. bei dem die 
Fasern wahrend des Herstellungsprozesses eine Vor- is 
zugsrrchtung in Maschinenrlchtung erhatten haben. Die 
schmalen Dnienartgen, parallel verfaufenden Bonding- 
bereiche sind dann jeweils im spitzen Winkel zur Vor- 
zugsrlchtung der Fasern angeoidnet Dadurch wird 
sichergestelit. daB die Ausrichtung der Bondingberei- 20 
Che mit groBer Wahrscheinlichkert schrag zur Ausrich- 
tung des groBlen Tells der Fasern erstreckt. wodurch 
ein sehr hoher Anteil der Fasem beidseitig an der Trd- 
gerschicht befestigt wird. 

Die Dicke des Fasergeleges Oder Faserflors ist grO- 25 
6er als 0,15 mm. AuBerdem istdas Fiachengewichtdes 
Fasergeleges Oder Faserflors ist grOBer als 8 g pro Qua- 
dratmeter. Damit ist sichergestelit daB die Wklerhaken 
der Stachel auch cfie Fasem sicher hintergreifen kon^ 
nen. 30 

Ferner Ist die Feinhelt der Fasern groBer als 1,7 
dtex. Damit wird eine ausreichende Festigkeit en^eicht, 
urn wenigstens 2 Offne- und SchlieBzyMen z j ermOgli- 
Chen. 

Die SchnitU^ge der Fasern ist wenigstens das 35 
zweifache des GrdBenabstandes benachbarter Verbin- 
dungslinien. Die stellt sicher, daB nahezu alle Fasern an 
wenigstens zwei Stellen mit anderen Fasern verbunden 
sind. 

Das Material der Fasem kann ein thermoplasti- 40 
sches Material, insbesondere Polypropylen oder Polye- 
thylen sein. 

Die Schlaufeniange innerhafb einer zwischen 
umgrenzenden Verblndungsllnien liegenden Eingrifls- 
fldche Ist grdBer als 0,5 mm. 45 

Die Tragerschlcht kann ihrerseits mit «nem zu 
befesttgenden Material verbunden sein. Dieser Fall 
kommt z. B. bei Hygleneprodukten in Betracht. b& 
denen nur eine begrenzte RSche zur Befestigung ver- 
wendet wird. Durch die erfindungsgemdBen Ausgestal- so 
tung des Schlaufenmaterials wird erreicht, daB auch 
Meine Flachenbereiche. die mit dem Schlaufenmaterlal 
besetzt sind. eine gute Befestigungssicherheit gewdhr- 
leisten. 

Weiterhin kann die Trdgerscfucht bedrucMsar bb 
und/oder beleimbar seiri 

l^feben Babywindein ist das Schraufenmaterial auch 
fQr VerschlQsse an fnkontinenz-Windeln, Bekleidung. 



SchutzanzOgen. Verpackungen und technischen 
Anwendungen anwencfcar. 

Nachtolgend wird ein AusfGhrungsbeispiet der 
Erfindung baschrieben. das in der Zelchnung darge* 
stellt ist 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine DfBufsirfrt auf Schlaufenmaterial nach 

der Erfindung, 
Fig. 2 einen vergrOBerten Querschnitt durch das 

Schlaufenmaterial nach Fig. 1. 

Die Zeichnung zeigt eine Draufsicht auf Schfaufen* 
material, das aus einem ursprQnglich unverfesllgten 
Bar aus zufailig abgelegten Stapelfasem besteht. Die 
Stapelfasem haben etwa eine Lange von 40 mm. Die- 
ser Flor wurde anschlieBe/Ki einem KatandrierprozeB 
□nterzogen. wobei an durchgehenden VerbindungsK- 
nien 10 die Fasern untereinander und mit einer Trager- 
schlcht verbunden, d.h. thermobondiert wurden. 

Dadurch ergeben sich rautenfermig begrenzte 
SchJaufenkissen. die aJs Eingriffsfiachen 12 fOr die mit 
Widerhaken versehenen Dome einer Hakenflache die- 
nen. 

Fig. 2 zeigt einen vergrOBerten Querschnitt durch 
das Schlaufenmaterial nach Fig. 1. Auf einer Trdger- 
schicht 14. die eine Folie. ein Gewebe oder ein Vlies 
sein kann. isl ein Flor aus kardierten, gekrduselten Sta- 
pelfasem 16 durch Thenmobonding befestigt. Aufgrund 
dieser geometrischen Strukturder Fasern 16 bauschen 
sich dfese auf und bilden ein im Vergleich zum Material- 
einsatz ihrer Fasern wesentlich groBeres Voiumen. 
Trotz desThermcbonding, bei dem die Fasern zusam- 
menschmelzen und auBerdem mit der TrSgerschicht 
verschmelzen. Isleibtdas Voiumen zwischen den Bon- 
dingbereich^i 10 weitgehend erhalten. Dort sind die 
Fasern 1 6 weiterhin aufgebauscht und bilden Schlau- 
fen, in die Haken einer Hakenschicht einhaken kOnnen. 

PatentansprQche 

1. Schlaufenmaterial dner Haken-Schlaufen-Verbin- 
c&jng. bestehend aus etner Tragerschlcht aus einer 
Fblle, etnem Gewebe oder einem Vlies, auf dem 
eine Faser- oder Fifamentschicht durch schmale 
linienartige, parallel verlaufende Bondingbereiche 
dlrekt t^efestigt ist und zwischen diesen Bondingbe- 
reichen verhakungsfahige Ein^ffsberelche der 
Haken-Schlaufen-Verbindung fOr Haken unmlttel- 
bar mit den Fasern oder Rlamenten der Faser- 
oder RIamentschicht gebikiet sind. dadurch 
• ffflkennzeichnet. daB die Faser- oder RIament- 
schicht als voluminOses Gelege oder Ror aus 
gekrockten oder gekrduselten Fasem oder Rla- 
menten gebrldet ist, dessen volumindse Bgen- 
schafl ohne zusdtzfiche Beartseitung der Faser- 
oder RIamentschicht ausschlieBlich auf der geo- 
metrischen Stmktur der Fasem oder RIamente 
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basiert. und dd3 zwei Gmppen schmaler linienarti- 
ger. parallel veriaufender Bcndingbereiche vorhan- 
den sind. die s'ich gegenseitig kreuzen und so 
rautenfarmig b^renzte Schfaufenldsden bilden. 

5 

2. Schlau^enmaterial nach Anspaich 1, dadurch 
oakennzeichnel daB die schmalen linienartigen. 
parallel verlaufenden BondIngi)erech8 durcl^e- 
hend Oder unterbrochen sind. 

to 

3. Schlaufenmaterial nach Anspaich 1 oder 2. 
dadurch oekennzeichnet. daS die Faserschicht 
durch ein kardiertes Gelege Oder Ror gebildet ist. 
be) dem die Fasern wdhrend des Her&tellungspro- 
zesses eine Vorzugsrichtung in Maschinenrichtung ^5 
erhalten haben und da8 die schmalen linienartigen, 
parallel verlaulenden Bondlngbereiche Jewells im 
spitzen Winkel zur Vbrzugsrk;h1ung der Fasern 
angeordnet sind. 

4. Schlaufenmaterial nach einem der Ansprudie 1 bis 

3, dadurch gekermzcichnet- daB die Dicte des 
Geleges oder Rors gr5Ber als 0 J 5 nnm ist 

5. Schlaufenmaterial nach einem der Anspriiche 1 bis 2S 

4, dadurch oekennzeichnet. daB das Rachenge- 
wicht des Geleges Oder Flors grdBer 8 g pro Qua- 
dratmeter ist. 

6» Schlaufenmaterial nach einem der Anspruche 1 bis 30 

5, dadurch oekennzeichnet. daB die Feinheit der 
F^ern oder RIamente gr6Ber 1 .7 dtex betragt 

7. Schlaufenmaterial nach e'nem der AnsprOche 1 bis 

6, datfurgh qehennzeichnet, daB die t^ge der 35 
F^sem wenigstens das zweif^che des grdBten 
Abstandes benachbarter Bondinglinien betragt. 

8. Schlaufenmatenal nach einem der Anspruche 1 Us 

7, cfadurch oekennzeichnei daB das Material ein 4o 
thermoplastisches A4aterial. insbesondere Polypro- 
pylen oder Polyethylen ist 

9. Schlaufenmaterial nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch oekennzeichnet. daB die Schlaufen- 45 
lange Innerhedb einer zvwschen umgrenzenden Ver- 
bindungslinien liegenden EIngnffsfldche grOBer als 
0.5 mm Ist 

10. Schlaufennftaterial nach einem der AnsprOche 1 bis so 

9, t^adurch q^^nn^^QfehnQt. cJaB die Tragerschicht 
ihrerseits mit einem zu befestigenden Material ver- 
bunden ist 

11. Schlaufenmaterial nach einem der Anspruche 1 bis ss 

10, dadurch oekennzeichnet. daB die Trdgerschicht 
bedruckbar und/oder beleimbar ist. 
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